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1.- ANTECEDENTES GENERALES _
OBRA/PROYECTO : LITHIUM CARBONATE EXPANSION PROJECT COLP 4500

PROPIETARIO : ROCKWOOD LITHIUM LTDA |
CONTRATISTA : JACOBS S.A

SOLICITA : OCEGTEL S,A

DIRECCION : POTRERILLOS N°4383 BARRIO INDUSTRIAL CALAMA ‘
EXAMINACION : CALIFICACION DE SOLDADORES Y OPERADORES DE SOLDADURA |
ITEM/ELEMENTOS ~ : CANERIA © 6"~ ACERO CARBONO '

FECHA EXAMINACION : 13 SEPTIEMBRE DEL 2013

2.- ANTECEDENTES TECNICOS R L
SOLDADOR SR RODRIGO HERRERA RAMIRES MARCA N° | SC-12
| CEDULA IDENTIDAD N° 11.615.509-5 WPS N° | LIEMUN 80.004-IE
NORMA DE EVALUACION | ASME IX "
VARIABLES VALORES REALES USADOS RANGO CALIFICADO

PROCESO USADO SMAW SMAW
FORMA DE APLICACION MANUAL MANUAL |
RESPALDO (QW 402) SINRESPALDO CON O SIN RESPALDO |
METAL BASE (QW 403) ' P1-ASTM A 42-27 ES P1-ASTM A 4227 ES
ESPESOR Ranura R, 6.0 1,5 mm a 20,0mm
(PLANCHA) Filete N/A N/A

& DIAMETRO. | Ramura 06 27" HASTA 24"
(CANERIA) [ Fjjete TODAS ) TODAS

Especificacion SFA 5.1 SFA 5.1 |
orre” | Cusificacion E 6010 - E 7018 EG0I0-ET7018
N° F g 3-4

ESPESOR METAL DEPOSITADO 10mm ‘ 20mm
POSICION (QW 405) &G TODAS
PROGRESION (ASCENDENTE-DESCENDENTE) ASCENDENTE ASCENDENTE
GAS SOLDADURA 4 N/A N/A
GAS DE RESPALDO 3 NA N/A
CARACTERISTICAS | Corriente PGl DC
ELECTRICAS Polaridad POSITIVO POSITIVO
QW-194 / QW-302.4 EXAMEN VISUAL CUMPLE CUMPLE

"

La exanimacion fue efectuada segin acta de inspeccion y ensayos, IRM N 3572-2 C\‘Q

ANTOFAGASTA: Avda. Angamos 0610 PABELLON “H™ F: 55-355500 FAX: 55-355476
CALAMA: Conde Duque 1954 Villa Ayquina F: 55-332490 FAX: 55.337300
IQUIQUE: Avda. Arturo Prat 440 F: 57-417238 FAX: 57-420552



fr@occgiefl..
\ - »
i) =) FACULTAD OF CIENGCIAS DE INGENIERIZ Y CONSTRULCCION PADIA SIE) BT Faiztemining
b UNIVERSIDAD CATOLICA DEL NORTE ;Q?-’i:i; ik ML W i f
&

g i 3%
“wel ‘.-S g
1o Z TR U i e Pt

| REGISTRO e
| CALIFICACION DE PROCEDIMIENTO (PQR)

' N° 80.221 - IE
Correlativo de Obra N°: 001/13
ANTOFAGASTA, 13 SEPTIEMBRE, 2013

3.- RESULTADO (S) OBTENIDO (S)

i TIPO DE DOBLADO RESULTADOS

————— ————

l - L —

‘ EXAMEN RADIOGR.:\FICO ALTERNATIVO PARA CALIFICACION (QW 304 Y ow 36_5)
l Resultado Radiografico: (QW 191.2)CUMPLE Informe Ensayo N° 80.219 - IE

SOLDADURA DE FILETE (QW 462 4{a); QW 462.3(a); QW 462.3(b))
Ensayo de Factura (QW -180): Descubrir Ubicacion, Tamafio, Naturaleza de Grietas o Desgarros.

Longitud y % de Defectos  — Longitud - %
| Ensayo de Macro Ataque (QW - 184): - 3
l Tamado del Filete - -— (pulg) x - {pulg) Convexidad / Concavidad -
| Prueba Conducida por - &wom&m»;m RAMOS Fecha: 13 SEPTIEMBRE DEL 2013

LIEMUN—UCEN, declara que los antecedentes indicados en este Informe son correctos, y que las soldaduras sometidas a ensayo,
fueron preparades, soldadas y ensayadas de acuerdo con los requerimientos delArticulo Ili del Codigo ASME X (2010)

El operador Sr. Rodrigo Herrera Ramires.ha sido aprobado para ejecutar soldaduras de acuerdo a los
alcances de la norma o especificaciones aplicables.

4.- OBSERVACIONES

— —

La calificacion de soldador fue realizada de acuerdo a especificacion Norma ASME IX.
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2 ANTOFAGASTA: Avda. Angamos 0610 PABELLON “H" F: 55-355500 FAX: 55-355476
1 CALAMA: Conde Duque 1954 Villa Ayquina F: 55332490 FAX: 55-337300
IQUIQUE: Avda. Arturo Prat 440 F: 57417238 FAX: 57-4205%2
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